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4 Zastosowania TruLaser Tube

Zyjemy w Swiecie
z rur | profili

Co faczy niewielka, stylowa lampe ze stabilng rama kombajnu

zbozowego lub ztozonym systemem rur w rusztowaniu? Wszystkie
powstaja z cietych laserowo konstrukgji rur lub profili. Nie ma co
sie dziwi¢, poniewaz rzadko ktére narzedzie jest tak wszechstronne
i zapewnia tak duza swobode w ksztattowaniu konturéw jak laser.
Jest on uzywany w meblarstwie, przy produkcji samochodéw

I pojazdow uzytkowych, w transporcie i w budownictwie, przy
konstrukgji maszyn i urzadzen, w rolnictwie, branzy fitness, technice

klimatyzacji, energetyce czy przy budowie sklepow.
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Dlaczego laserowa
obrébka rur 1 profili?

Mozna oszczedzi¢ sobie pitowania, wiercenia lub usuwania zadziorow:

laser pozwala unikna¢ wielu dodatkowych czynnosci zwiazanych z obrobka
po cieciu w poréwnaniu z konwencjonalnymi technologiami ciecia rur.
Bardzo precyzyjnie tnie ztozone kontury w takich materiatach, jak: stal
konstrukcyjna, stal szlachetna, aluminium czy metale kolorowe. Laserowe
ciecie rur daje wiele mozliwosci projektantom i konstruktorom, otwierajac

w ten sposéb drzwi do nowych produktéw, klientéw i zlecen.

.Ciecie rur za pomoca lasera zapewnia nowoczesny
wyglad, ktéry zachwyca klientéw. Ponadto innowacyjne

konstrukcje gwarantuja duza oszczednosc¢”.

Norbert Beier, kierownik sprzedazy laseréw do ciecia rur i profili
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a swoboda ksztattowania konturéw
Promieniem lasera mozna wyciag¢ kazdy mozliwy
kontur. Jednoczesnie maszyny sa fatwe w obstu-
dze — swoboda konstrukcyjna jest praktycznie

nieograniczona.

Ekonomiczna produkcja
Mozliwe jest wykonywanie kilku czynnosci
na jednej maszynie oraz precyzyjne i szybkie

produkowanie detali.

Oszczednos¢ na narzedziach

Narzedziem, jakim jest laser, mozna bezdotykowo
obrabia¢ materiaty najrézniejszych rodzajow

o0 zréznicowanych grubosciach i geometriach pro-
fili. Nie trzeba juz wymienia¢ narzedzia i ponosi¢

dodatkowych kosztéw.

Poréwnanie czynnosci przy cieciu laserowym rur z obrobka konwencjonalna

Obrobka konwencjonalna

Organizacja

Pitowanie Magazyn + Wiercenie Magazyn + Frezowanie Magazyn + Usuwanie Magazyn + (WS EWERIL
obstuga obstuga obstuga zadzioréw obstuga gwintéw

Laserowe ciecie rur
Organizacja
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Nowe projekty,
0szczednosc kosztow

Innowacyjne konstrukcje z rur pozwalaja uzyska¢ przewage techniczna oraz
czasowaq — dzieki uzyciu zaginanej konstrukgcji ramy mozliwa jest redukcja ilosci
czesci. Pomoce do pozycjonowania utatwiaja bezbtedny montaz. Naktad
pracy w przypadku pdzniejszych czynnosci, na przyktad spawania, jest wyraznie

mniejszy. A to wszystko tylko na jednej maszynie.

Jak mozna zoptymalizowa¢ detale? Wiele porad dostosowanych do Panstwa
potrzeb w zakresie projektow detali z rur mozna uzyska¢ w naszym dziale
doradztwa oraz podczas rozmoéw z naszymi specjalistami. Sa Panstwo gotowi

na optymalizowanie projektowanych detali?

Latwe pozycjonowanie, tgczenie i montaz

Inteligentne konstrukcje upraszczaja procesy produkcyjne podczas laserowego ciecia rur
i profili — optymalnie przygotowuja czesci do kolejnych etapow.

s g S

Dzieki cieciom ukosnym do 45° potaczenia narozne Mozna korzystac¢ z potaczen blachy i rury do fatwego
mozna obrabiac szybciej przy optymalnym wykorzystaniu mocowania, do wyboru za pomoca noskéw lub funkgji
materiatu kodowania

Skomplikowane przyrzady spawalnicze mozna zastapic tatwe taczenie rury przez nakfadki lub miedzy soba —
potaczeniami wtykowymi typu jaskétczy ogon lub idealny wariant nosnych konstrukgji z rur

bagnetowymi
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Konwencjonalnie zespawane dwa pojedyncze elementy Efektywne wykorzystanie lasera do produkcji potaczen zginanych z dodatkowa
pomoca do pozycjonowania

Wiekszy postep techniczny, nizsze koszty czesci

W ten sposob wszystko jest prostsze: dzieki potaczeniu zginanemu, wyztobieniom i czopom naktad czasu
potrzebny do wykonania tej czesci skraca sie 0 49 %, a jej koszt zmniejsza sie 0 31 %

Konstrukcja, programowanie, zlecenie

Obrébka

Obstuga posrednia, obrébka dodatkowa

Stawki godzinowe

Catkowity czas na jedna czes¢ -49%

Koszty jednostkowe

I I
0% 50 % 100 % 150 %

. Laserowe cigcie rur za pomoca TruLaser Tube . Obrébka konwencjonalna (ciecie pita, frezowanie, wiercenie)
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Panstwa program
w Swiecie rur | profili

Oprogramowanie 3D Programming Tube zapewnia szybkie, tatwe i intuicyjne
przejscie do programu NC. Dzieki wydajnym opcjom automatyzacji nie jest
konieczne programowanie dla wielu gotowych detali. Bardzo czesto ustawienia
s juz zapisane, np. przy automatycznym wykonywaniu innowacyjnych potaczen
zginanych i pomocy do pozycjonowania,. Innowacyjne oprogramowanie
zapewnia dogodny import danych, skutecznag konstrukcje, a takze wspomaga

operatora w catym procesie programowania.
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Programming Tube

m System programowania do obrébki rur i profili

Wydajne opcje automatyzacji: detale catkowicie zaprogramowane juz podczas
wczytywania

tatwosc nauki dzieki nowoczesnemu, intuicyjnemu interfejsowi uzytkownika
Bezposrednia obstuga: zmiana obrobki bezposrednio w 3D

Optymalizacja parametrow w biezacej symulacji

Zapisane reguty pracy i dane ciecia TRUMPF
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Automatyczne programowanie gwintéw
Na podstawie parametréw gwintéw Programming Tube automatycznie tworzy
program NC wraz z narzedziami i kolejnoscia obrébki.

Dogodny import danych

Mozliwos¢ importu danych wszystkich powszechnie stosowanych formatéw
w Programming Tube. Program koryguje nieprawidtowe dane i promienie
zaokraglenia oraz rozktada detale.

Wdrazanie potaczen rur i profili
Mozliwos¢ konstruowania pomocy do pozycjonowania oraz potaczen zginanych

kilkoma kliknieciami, co zmniejsza liczbe elementéw wybrakowanych. Pomoce do
pozycjonowania upraszczaja kolejne zadania, takie jak montowanie lub spawanie.
Potaczenia zginane pomagaja w doktadniejszym i szybszym taczeniu rur.

oy » 1.

- ¢
" Suchivegriff hie: eingeben
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Funkcje zapewniajgce
rozwo

Dzieki zastosowaniu przemyslanych funkgji i zintegrowanej bazy wiedzy TruLaser
Tube obrébka rur i profili przez maszyne przebiega sprawniej. Od zatadunku
przez ciecie i roztadunek po kolejne procesy. Cel jest jasny — zwiekszanie przewagi

na tle konkurencji.

we Zatadunek

Bezpieczny i automatyczny zatadunek zatadunek
rowniez profili specjalnych — Smart Profile Detection rozpo-
znaje potozenie i orientacje profilu za pomoca czujnikéw
oraz dostosowuje odpowiednio program ciecia.

Automatyczne wyréwnanie rur i profili wykonuje za
Panstwa SeamLine Tube. Rozpoznaje spoiny lub znakowanie
oraz wyréwnuje rure odpowiednio do geometrii ciecia.

Szybka i wydajna obrobke matych wielkosci utatwia
przechylana, reczna linia transportowa. Zatadunek odbywa
sie automatycznie i jest optymalny takze w przypadku
profili specjalnych.

Wydajniejsza obrobka materiatu o grubosci do 3 mm
jest mozliwa dzieki funkcji RapidCut. Wykorzystuje ona
duze posuwy lasera na ciele statym juz przy mniejszych
konturach — dzieki temu obrébka czesci jest szybsza 0 30 %.

Mozliwos¢ skracania czasu wktucia przy uzyciu
Pierceline w zaleznosci od rodzaju i grubosci materiatu od
10 % do 60% wzgledem ustawionych wstepnie wartosci.

Glowica tnaca do wszystkich grubosci scian wystarcza
dzieki strategii 1 gtowicy tnacej firmy TRUMPF.

Zabezpieczanie gtowicy tnacej i unikanie kolizji to
zadania funkcji ControlLine — réwniez w przypadku
nieréwnych powierzchni rur zachowany jest staty odstep
miedzy dysza tnaca a powierzchnia. Sprzegto elektroma-
gnetyczne minimalizuje skutki nieuniknionych kolizji.

W zmniejszeniu liczby elementéw wykonawczych
i kosztéw materiatéw pomaga AdjustLine. W ten
sposéb mozna réwniez szybko i tatwo cigé¢ materiaty
gorsze gatunkowo.

Dostosowanie potozenia ogniska do rodzaju
i grubosci materiatu jest zadaniem automatycznej
funkgji FocusLine.
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Roztadunek

m Sortowanie czesci w zaleznosci od zlecenia jest

mozliwe dzieki paletom koszowym, indywidualnym pojem-
nikom klientéw lub stotom tasmowym niepowodujacym
uszkodzen materiatu.

Dalsza automatyzacja zatadunku i roztadunku jest
mozliwa dzieki cyfrowemu interfejsowi roztadunku przez
podtaczenie na przyktad robota.

Uproszczenie kolejnych procesow

Sy AN

Optymalne przygotowanie krawedzi spawania
umozliwia funkcja ciecia ukosnego z opatentowana
technologia TRUMPF odpowiednia do wysokiej jakosci
cie¢ ukosnych do 45°.

Umieszczenie gwintu w jednym cyklu jest mozliwe
dzieki zespotowi technologicznemu gwintowania znajduja-
cemu sie bezposrednio na maszynie. Jednostka wrzeciona
sterowana przez NC umozliwia wykonywanie wielu proce-
séw, takich jak wiercenie spiralne, nacinanie gwintéw,
wiercenie termiczne i gwintowanie.

Czystos¢ wewnetrznych stron rur i profili zapewnia
urzadzenie chroniace przed rozpryskami do rur okragtych,

dzieki czemu nie sa konieczne prace dodatkowe.

Czesci sg tatwo identyfikowane przez kod Dot Matrix.
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Witasciwa maszyna

Do laserowego ciecia rur i profili potrzebne sg zaawansowana technika,

dostosowane komponenty oraz sie¢ serwisowa. Dlatego maszyny, lasery,
oprogramowanie i automatyzacje opracowujemy w zaktadach TRUMPF.
Wszystkie komponenty wazne dla procesu obrébki wykonujemy sami, aby

uzyskac najlepsze mozliwe efekty.

Ktéra maszyna odpowiada Panstwa wymaganiom? Na kolejnych stronach

prezentujemy rodzine TruLaser Tube.

Cr— Wiecej informacji o naszym asortymencie produktéw do laserowego ciecia
@ rur znajduje sie tutaj:

https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/
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TruLaser Tube
3000 fiber

Zawsze optacalna maszyna do

laserowego ciecia rur i profili.

Rentowna

nawet jesli nie jest
w petni obcigzona

Niezawodna

dzieki solidnej konstrukgji
I inteligentnym funkcjom

Rentowna

nawet jesli nie jest w petni obciazona

Jesli chca Panstwo sami zapewnié
jakos¢, produkowac w krétszym czasie
i bardziej elastycznie lub pozyskac no-
wych klientéw i wejs¢ na nowe rynki — ta
maszyna jest opfacalna pod wzgledem
finansowym, nawet gdy nie jest w petni
obciazona zleceniami.

* Opcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o $rednicy zewnetrznej 152-170 mm. ** Warto$¢ powiekszonych wersji (opcja).
Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zaméwienia.

Niezawodna
dzieki solidnej konstrukgji i inteligent-
nym funkcjom

Nie jest konieczne czasochtonne i obar-
czone ryzykiem btedéw ustawianie —
maszyna wiele zadan wykonuje samo-
dzielnie. ControlLine pozwala uniknac
kolizji, a AdjustLine bezpiecznie tnie
réwniez materiaty gorsze gatunkowo.
Dzieki FocusLine ognisko znajduje sie
zawsze we wiasciwym miejscu.
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PR
Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej w mm: 152*

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej w mm: 170
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego w kg/m: 18,5 (120/148** kg tacznje)

tatwa .

w obstudze PI’ECYZana
podczas ciecia
I mocowania

katwa Precyzyjna

w obstudze podczas ciecia i mocowania

Bardzo tatwa obstuga: czas przezbraja- W kwestii doktadnosci nie ustepuje

nia jest minimalny; dostepnosc jest seriom 5000 i 7000, a bardzo precyzyjna

doskonata, co zapewnia ciagta kontrole technika mocowania, doktadna konfigu-
procesu. Zatadunek lub roztadunek moz-  racja uktadu optycznego oraz precyzyj-

na tatwo przeprowadzi¢ recznie badz ne prowadzenie rur gwarantuja najlepsza
automatycznie przy uzyciu LoadMaster jakos¢ detali. Dzieki adaptacyjnym urza-
Tube, dZzwigu lub klapy detali. dzeniom mocujacym mozna obrabia¢

nawet profile L oraz U.

Wiecej informacji na temat TruLaser Tube 3000 fiber znajduje sie tutaj:
https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/

vorteile-laser-rohrschneidmaschinen/
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TruLaser Tube
5000 fiber

Technologia oparta na ciele statym zapewnia szybka i elastyczna obrobke.

Maszyna TruLaser Tube 5000 fiber wykorzystuje te zalety jak zadna inna

wycinarka laserowa do rur i profili. TruLaser Tube

Najwyzsza
wydajnosc

dzieki laserowi na ciele Czas
statym i funkgji RapidCut przezbrajania
bliski zeru

Czas przezbrajania

bliski zeru

Najwyzsza wydajnos¢
dzieki laserowi na ciele statym i funkgji
RapidCut

Przezbrajanie to juz historia — technika
mocowania w maszynie TruLaser Tube
5000 fiber pozwala na obrobke rur

w catym obszarze mocowania bez
przezbrajania.

RapidCut sprawia, ze duze posuwy
lasera na ciele statym sa zauwazalne juz
przy mniejszych konturach. Szczegdlnie
przy cienkim materiale stanowi to
dodatkowy plus dla produktywnosci.

Dzieki RapidCut mozna skréci¢ czas obrobki
materiatéw o grubosci do 3 mm

* Opcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o $rednicy zewnetrznej 152-170 mm. ** Warto$¢ powiekszonych wersji (opcja).
Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zaméwienia.
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Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej w mm: 152*
Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej w mm: 170
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego w kg/m: 20 (130/160** kg tacznie)

Latwy dostep
dzieki inteligentnej ostonie wiazki
promienia

Obroébka rur za pomoca lasera na ciele
statym jest mozliwa nie tylko w petnej
obudowie — koncepcja otwartej maszy-
ny zapewnia optymalna dostepnosc
urzadzenia TruLaser Tube 5000 fiber.
Dzieki temu mozna szybko zatadowat¢

i roztadowac pojedyncze rury od przodu.

tatwa
\ rozbudowa
:;i' na potrzeby kolejnych

procesow, np. gwintowania

tatwy dostep

dzieki inteligentnej ostonie
wiazki promienia

katwa rozbudowa
na potrzeby kolejnych proceséw,
np. gwintowania

Warto zintegrowac kolejne procesy:
zespo6t technologiczny gwintowania
umozliwia realizacje proceséw obroébki,
takich jak wiercenie termiczne, ksztatto-
wanie gwintu i wiercenie spiralne.

W sieci lasera mozna obstugiwac kilka
maszyn firmy TRUMPF za pomoca jed-
nego lasera.

Wiecej informacji na temat TruLaser Tube 5000 fiber znajduje sie tutaj:
https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/
trulaser-tube-5000-fiber/
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TruLaser Tube

TruLaser Tube

5000

Otwarta i modutowa konstrukcja. Koncepcja maszyny

sprawdzita sie na catym Swiecie w codziennym uzytkowaniu
przemystowym — jest to idealny wybdr, gdy zaczyna sie

stosowac laserowa obrobke rur i profili.

Otwarty uktad

wszystko pod kontrola

Modutowe ustawienie

odpowiada indywidualnym wymaganiom

Otwarty uktad

wszystko pod kontrolg

Dzieki otwartej konstrukcji maszyny
operator ma zawsze petny wglad w caty
proces. Swobodny dostep umozliwia
szybki zatadunek i roztadunek pojedyn-
czych rur.

Modutowe ustawienie
odpowiada indywidualnym wymaga-
niom

Urzadzenie TruLaser Tube mozna ustawic
w sposéb odpowiadajacy indywidual-
nym potrzebom. Dzieki temu urzadzenie
LoadMaster Tube mozna ustawi¢ przed
lub za maszyna. Po stronie roztadunku
mozna ustawic¢ stoty tasmowe, palety
koszowe i kontenery.

Dzieki innowacyjnej technice mocowania obrébka
prawie nie wymaga przezbrajania maszyny

* Opcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o $rednicy zewnetrznej 152-170 mm. ** Warto$¢ powiekszonych wersji (opcja).
Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zaméwienia.
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Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej w mm: 152*
Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej w mm: 170
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego w kg/m: 20 (130/160** kg tacznie)

|

Mniejsze
koszty czesci
dzieki integradji
kolejnych procesow

Minimalne czasy przestoju

dzieki technice mocowania niewymagajacej

przezbrajania

Minimalne czasy
przestoju

dzieki technice mocowania
niewymagajacej przezbrajania

Przezbrajanie zwieksza koszty i naktady
pracy — przede wszystkim w przypadku
matych serii. Dzieki innowacyjnej tech-
nice mocowania maszyna TrulLaser Tube
5000 umozliwia obrobke rur w catym
obszarze mocowania prawie bez przez-
brajania.

Zmniejszenie kosztow
produkgji

dzieki integracji kolejnych proceséw

Integrujac w TruLaser Tube 5000 kolejne
procesy produkcji mozna zaoszczedzi¢
czas i pieniadze. Mozliwos¢ wykonania
gwintowania nawet w cienkich blachach
bezposrednio na tej maszynie pozwala
zaoszczedzi¢ czas, zmniejszy¢ koszty

i ryzyko wystapienia btedu.

trulaser-tube-5000/

Wiecej informacji na temat TruLaser Tube 5000 znajduje sie tutaj:
https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/




22 Produkty — TruLaser Tube 7000 fiber TruLaser Tube

TruLaser Tub
7000 fiber

Maksymalna produktywnos¢ — takze w przypadku

rur w rozmiarze XXL

Dynamika
i produktywnos¢

dzieki laserowi na ciele statym
i funkdji RapidCut XXL
rury o $rednicy do 254 mm

XXL

rury o $rednicy do 254 mm

Dynamika
i produktywnos¢

dzieki laserowi na ciele statym i funkgji
RapidCut

Mate czy duze, grube czy cienkie: dzieki
urzadzeniu TruLaser Tube 7000 fiber
mozliwe jest ciecie szerokiego zakresu
detali. W tym réwniez bardzo duzych
rur i profili o $rednicy do 254 mm

i grubosci do 10 mm w przypadku stali
konstrukcyjnej.

Naprzemienny ruch osi rury i gtowicy
tnacej zwieksza dynamike maszyny
ponad czterokrotnie. RapidCut sprawia,
ze duze posuwy lasera na ciele statym
s3 zauwazalne juz przy mniejszych
konturach. Szczegdlnie przy cienkim
materiale stanowi to dodatkowy plus
dla produktywnosci.

Uzycie RapidCut czterokrotnie przyspieszy proces
obrébki

* Przy recznym zatadunku o ciezarze catkowitym 40 kg/m.
Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zaméwienia.
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Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej w mm: 254

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej w mm: 254
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego w kg/m: 40 (225 kg tacznie)

Latwy dostep

przy zatadunku i roztadunku

Integracja
kolejnych procesow

Latwy dostep

przy zatadunku i roztadunku

Otwarta koncepcja maszyny TrulLaser
Tube 7000 fiber zapewnia optymalny
dostep. W rezultacie mozliwy jest szybki
i wydajny zatadunek réwniez pojedyn-
czych rur w rozmiarze XXL, np. za
pomoca dzwigu. Do matych serii i profili
specjalnych mozna wykorzysta¢ prze-
chylana linie transportowa.

Integracja

kolejnych proceséw

Warto zintegrowac kolejne procesy

w jednej maszynie: zespdt technolo-
giczny gwintowania umozliwia automa-
tyczna realizacje proceséw obrobki,
takich jak wiercenie termiczne, formo-
wanie gwintdw i wiercenie spiralne.

Wiecej informacji na temat TruLaser Tube 7000 fiber znajduje sie tutaj:
https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/

trulaser-tube-7000-fiber/
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TruLaser Tube

TruLaser Tu

/000

Elastyczna maszyna do laserowego ciecia

rur i profili w rozmiarze XXL.

Maksymalna
elastycznos¢
w przypadku rur do

254 mm y
Sortowanie
przez stacje usuwania detali
Maksymalna Sortowanie
elastycznoéc' przez stacje usuwania detali

w przypadku rur do 254 mm

Urzadzenie TruLaser Tube 7000 jest
przeznaczone do laserowego ciecia rur
w rozmiarze XXL. Istnieje mozliwos¢
obrobki rur i profili o srednicy do

254 mm i grubosci $cian do 10 mm

w przypadku stali konstrukcyjnej.

Nie ma znaczenia, czy sa to mate,
prostokatne, okragte czy owalne rury —
dzieki tej maszynie sa Panstwo przygo-
towani na kazde zaméwienie.

Elastyczna stacja usuwania detali
sortuje gotowe detale odpowiednio
do potrzeb: na przesuwnych stotach
tasmowych, w paletach koszowych lub
kontenerach. Wszystkie komponenty
mozna dowolnie umiejscowic.

Gwintowanie mozna wykonywac automatycznie
réwniez w cienkich materiatach

*Wartos¢ powiekszonych wersji (opcja)  ** Warto$¢ wersji o maks. srednicy okregu opisanego 254 mm (opcja).
Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zaméwienia.
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Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej w mm: 204/254*
Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej w mm: 204/254*
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego w kg/m: 25 (150 kg tacznie)/37,5** (225 kg tacznie)**

Efektywnos¢ nawet
w przypadku
pojedynczych
elementéw

dzieki otwartemu ukfadowi
maszyny

Integracja
kolejnych proceséow

Integracja

kolejnych proceséw

Warto zintegrowac kolejne procesy

w jednej maszynie: zespdt technolo-
giczny gwintowania umozliwia automa-
tyczna realizacje proceséw obrobki,
takich jak wiercenie termiczne, formo-
wanie gwintéw i wiercenie spiralne. Na
Zyczenie mozna zastosowac urzadzenie
chroniace przed rozpryskami, ktére
chroni wnetrza rur przed zanieczyszcze-
niem i pozwala ograniczy¢ obrébke
wykanczajaca.

Efektywnos¢ nawet

w przypadku pojedyn-
czych elementow

dzieki otwartemu uktadowi maszyny

W konstrukcji maszyny potozono nacisk
na komfort obstugi — juz pojedyncze
rury moga byc¢ recznie tadowane od
przodu. Proces jest w petni ekonomiczny
rowniez w przypadku matych serii i pro-
fili specjalnych dzieki uchylnemu prze-
nosnikowi transportowemu.

Wiecej informacji na temat TruLaser Tube 7000 znajduje sie tutaj:
https://www.trumpf.com/de_DE/produkte/maschinen-systeme/laser-rohrschneidmaschinen/
trulaser-tube-7000/
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TruLaser Tube

Dane techniczne

Tutaj znajduja sie dane techniczne naszych maszyn TruLaser Tube oraz przeglad dostepnosci

inteligentnych funkgji.

Dane lasera

TruLaser Tube 3000 fiber

TruLaser Tube 5000 fiber

TruLaser Tube 7000 fiber

TruFiber 2001 TruDisk 2001 TruDisk 3001 TruDisk 3001 TruDisk 4001

Maks. moc kw 2 2 3 3 4
Sredni pobér mocy podczas produkji kW 6 8 9 9 1"
Maks. grubos¢ materiatu

Stal konstrukcyjna mm 8 8 8 8 10
Stal szlachetna mm 4 4 5 5 6
Aluminium mm 4 2 6 6 6
Miedz/mosiadz mm 3 3 4 4 4

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamowienia

Dane lasera

TruLaser Tube 5000

TruLaser Tube 7000

TruFlow 2000 | TruFlow 2700 | TruFlow 3200 | TruFlow 2000 | TruFlow 2700 | TruFlow 3600
Maks. moc kw 2 2,7 3,2 2 2,7 3,6
Sredni pobér mocy podczas produkji kW 17,5 20 24 20 23 26
Maks. grubos¢ materiatu
Stal konstrukcyjna mm 8 10M 10M 8 10M 10M
Stal szlachetna mm 4 5 5 4 5 6
Aluminium mm 3 4 4 3 4 5

MZ PierceLine (opcja).

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamoéwienia

Dostepna funkcja/opcja TruLaser Tube TruLaser Tube TruLaser Tube TruLaser Tube TruLaser Tube
3000 fiber 5000 fiber 5000 7000 fiber 7000
AdjustLine ] ] ]
Cyfrowy interfejs zatadunku i roztadunku [ ] ] [ ] ] [ ]
Dot Matrix Code ] ] ] ] [ ]
[ ] ] [ ] ] [ ]
Linia transportowa (bez mozliwosci (bez mozliwosci (bez mozliwosci (bez mozliwosci (bez mozliwosci
wychylania) wychylania) wychylania) wychylania) wychylania)
Sprzegto elektromagnetyczne / ControlLine /
Fscui?me e " - " - "
PierceLine n ] ] ]
RapidCut n u
Ciecie ukosne ] [ ] ] [ ]
SeamLine Tube ] n ] ] ]
Smart Profile Detection ] ] ] [ ]
Funkcja sortowania miejsca roztadunku n ]
Urzadzenie chroniace przed rozpryskami ] ]
Zespot technologiczny Gwint ] ] ] ]
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TruLaser Tube 3000 fiber

Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej mm 152

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 170

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500 | 800012

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 3000 | 45002

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 18,5 (120 | 14812 kg tacznie)

Dostepne lasery

TruFiber 2001

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamoéwienia

TruLaser Tube 5000 fiber

Maks. $rednica zewnetrzna rury okragtej mm 15211

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 170

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500 | 80001

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 4500 | 6000 | 6500 | 8000
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 20 (130 | 16012 kg tacznie)

Dostepne lasery

TruDisk 2001 | TruDisk 3001

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamowienia

TruLaser Tube 5000

Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej mm 1520

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 170

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500 | 80001

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 3000 | 45001 | 6500t | 8000™
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 20 (130 | 1601 kg tacznie)

Dostepne lasery

TruFlow 2000 | TruFlow 2700 | TruFlow 3200

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamoéwienia

TruLaser Tube 7000 fiber

Maks. srednica zewnetrzna rury okragtej mm 254

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 254

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500 | 9200

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 4500 | 60001 | 650012 | 800012
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 40 (225 kg tacznie)®

Dostepne lasery

TruDisk 3001 | TruDisk 4001

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamoéwienia

TruLaser Tube 7000

Maks. $rednica zewnetrzna rury okragtej mm 204 | 25412

Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 204 | 25412

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500 | 9200

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 3000 | 45001 | 6000 | 65001 | 800012
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 25 (150 kg tacznie) | 37,51 (225 kg tacznie)™

Dostepne lasery

TruFlow 2000 | TruFlow 2700 | TruFlow 3600

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamowienia

MOpcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o $rednicy zewnetrznej 152-170 mm.

BIPrzy recznym zatadunku o ciezarze catkowitym maks. 40 kg/m.

ZWartos¢ powiekszonych wersji (opcja).
\Wartos¢ wersji o maks. srednicy okregu opisanego 254 mm (opcja).
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Paristwa partner w b|z

Aby odnies¢ sukces w przysztosci, nalezy juz dzis postawi¢ na witasciwego partnera. Niezaleznie

od tego, czy chca Panstwo stworzy¢ jak najlepsze warunki wiasnej produkgji, maksymalnie wyko-

sta¢ mozliwosci wycinarek laserowych do rur firmy TRUMPF, czy tez elastycznie reagowacd

potrzeby rynku — razem znajdziemy mozliwos¢ optymalizacji osiaganej przez Panstwa wartosci

ydanej. Jako rzetelny partner zapewniamy kompleksowe rozwigzania i pakiety ustug dostoso-

ine do Panstwa potrzeb. Dzieki temu moga Panstwo ekonomicznie produkowac na statym

ysokim poziomie. e —

WZMACNIAMY: optymalne wsparcie w tworzeniu najlepszych warunkéw do efek-
tywnej produkgji. Oprogramowanie Programming Tube umozliwia automatyczne
tworzenie programéw do konstrukgji rur i profili. tatwe w obstudze programowanie
zapewnia szczegoélna produktywnos¢ wycinarki laserowej do rur.

WSPIERAMY: jesli zamierzaja Panstwo stopniowo ukierunkowa¢ produkcje na
tworzenie maksymalnej wartosci dodanej, wspélnie osiagniemy wyznaczony cel.
Zapraszamy do skorzystania z naszego kompleksowego programu szkoleniowego,
aby pogtebi¢ swoja wiedze i uzyskac¢ konkurencyjna przewage. Nasi doswiadczeni
instruktorzy przekaza Panstwu cenne wskazéwki i informacje dotyczace maszyny
TruLaser Tube, co umozliwi Pafstwu osiagniecie wyzszego poziomu w laserowym
cieciu rur.

POPRAWA: jezeli elastycznosc i dostepnos¢ instalacji maja dla Paristwa kluczowe
znaczenie, jestesmy dla Panstwa. Serwis techniczny i sie¢ serwisowa firmy TRUMPF
sq do Panstwa dyspozycji w sprawach zwiazanych z TruLaser Tube. Mozna sie

z nami fatwo skontaktowac, réwniez przez aplikacje serwisowa.



Finansowanie Szkolenia Maszyny uzywane |
Serwis techniczny Narzedzia Czesci oryginalne , é‘-f;"
RERLY Sod et SR Optymalizacja procesu Monitoring i analiza oSS

i programowania

Rozszerzenia funkgji
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Pakiety korzysci
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Umowy serwisowe




TruConnect —
Panstwa koncepcja
Smart Factory

Cyfrowa sie¢ pozwala na swobode: mozna zobaczy¢ wiecej, dowiedziec¢ sie
wiecej i uzyskac¢ wiecej z produkgji. Dzieki zastosowaniu rozwigzania TruConnect,
ktore jest synonimem koncepcji Przemyst 4.0, mozna krok po kroku ksztattowac
Smart Factory. Rozwigzania TRUMPF towarzysza uzytkownikom w drodze do
produkcji z uzyciem sieci i sprawiaja, ze caty proces produkdji jest bardziej przej-

rzysty, elastyczny, a przede wszystkim bardziej optacalny.

Procesy posrednie to 80 %
czasu produkgji i to tu kryje

sie najwiekszy potencjat
oszczednosci.

Poznanie dwoch alterna-
. tywnych scenariuszy
@ pozwala odkry¢, jaki
potencjat moze przynies¢
produkcja w sieci:

www.trumpf.com/s/
smart-factory
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Pasja — nasza

kanat na YouTube:
www.youtube.com/
TRUMPFtube

motywacja

Niezaleznie od tego, czy chodzi o technologie
produkgji i wytwarzania, technologie laserowa,
czy obrébke materiatéw, projektujemy innowacyjne
produkty oraz ustugi, ktére sa absolutnie niezawodne
| odpowiednie do zastosowan przemystowych.
Aby zapewni¢ naszym klientom konkurencyjna prze-
wage, oferujemy kompleksowa obstuge: know-how,

doswiadczenie i pasje.

TruConnect

Your Smart Factory

B o]
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5

Laser w technologii proceséw produkcyjnych

Niezaleznie od tego, czy chodzi o skale makro, mikro, czy tez nano — w odniesieniu
do kazdego zastosowania przemystowego dysponujemy odpowiednim laserem

i wtasciwa technologia, aby produkowac w innowacyjny i ekonomiczny sposéb.
Oprécz technologii zapewniamy rozwiazania systemowe, informacje o zastosowa-
nych funkcjach i kompetentne doradztwo.

Zasilanie pragdem w procesach zaawansowanych technologicznie

Od produkgji pétprzewodnikéw do produkcji ogniw stonecznych: nasze generatory
wysokiej i Sredniej czestotliwosci niezawodnie zapewniaja odpowiednia forme
czestotliwosci i mocy do indukcyjnego ogrzewania, wzbudzania plazmy i lasera.

Obrabiarki do elastycznej obrobki blach, rur i profili

Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe: dla wszystkich proceséw
w elastycznej produkgji blach oferujemy dostosowane do potrzeb maszyny i auto-
matyczne rozwiazania, w tym réwniez doradztwo, oprogramowanie i serwis — aby
zapewni¢ uzytkownikom niezawodne wytwarzanie wysokiej jakosci produktow.

Przemyst 4.0

Rozwiazania TruConnect to pomost informacyjny taczacy cztowieka i maszyne.
Zastosowanie takich funkcji, jak automatyczny zmieniacz dysz, monitorowanie
szkta ochronnego czy zmieniacz palet skraca czasy przestojow.
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Firma TRUMPF posiada certyfikat ISO 9001
(szczegdtowe informacje: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Polska Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. K.
www.trumpf.com

202004 - Prawo do zmian zastrzezone.



